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> CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA RUR WIELOWARSTWOWYCH PE-Xb/Al./ PE-Xb DIAMOND.

Zewnetrzna oraz wewnetrzna warstwa rury wykonane s3 z polietylenu usieciowane-
go metoda ,b". Warstwe Srodkowa stanowi warstwa aluminium.

W toku technologicznym koncowy produkt jest sprawdzany w 100%. Sprawdzane sa:
koncentryczne i rownomierne roztozenie warstw polietylenowych wzgledem warstwy
aluminium, zakres grubosci poszczegolnych warstw oraz Srednice zewnetrzna i we-
wnetrzna. Badana jest wytrzymatosc.

Rura PE-Xb/Al./ PE-Xb DIAMOND produkowana jest w nastepujgcych rozmiarach:
* 16X 2

» 20x 2

» 25x25

»32x3

PRZEZNACZENIE ORAZ ZAKRES STOSOWANIA:

Rura przeznaczona jest do instalacji C.0. oraz instalacji wodociggowej dla cieptej i
zimnej wody a takze do ogrzewania podtogowego. Do pracy w instalacjach o tempe-
raturze wody 95° Ci ciSnieniu maksymalnym 10 bar.

ZALETY STOSOWANIA RUR WIELOWARSTWOWYCH PE-XB/AL./
PE-XB:

» Wysoka trwatosc

* Niski ciezar wtasny rury

» Catkowita odpornosc na korozje

» Wysoki wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,45 W/(mK),

» Niski wspotczynnik termicznej rozszerzalnosci liniowej 0,025 mm/(mK),
» SzczelnoSc¢ na dyfuzje tlenu

» Energooszczednosc

» Wysoka elastycznosc

* Nie zarastaja kamieniem

» Wysoka plastycznosc

» Niski wspotczynnik chropowatosci k=0,007 mm

» Odporne na dziatanie Srodkow chemicznych

» SzczelnoSc na dyfuzje tlenu
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> INSTRUKCJA MONTAZU SYSTEMU Pex-Al.-Pex.

INSTRUKCJA MONTAZU SYSTEMU Pex-Al.-Pex.

Ogolne zalecenia montazowe:

» Prace montazowe powinny sie odbywac w temperaturze powyzej 0°C

» Potaczenia skrecane nalezy stosowac tylko miejscach widocznych

» Ztaczki skrecane nie powinny miec bezpoSredniego kontaktu z betonem
» Ztaczek skrecanych nie wolno betonowac w podtogach, stropach

Przygotowanie rury do montazu:

W celu otrzymania doskonatego potgczenia oraz zapewnienia funkcjonalnosci nalezy
przestrzegac ponizszych zasad:

1. Ciecie:

Rure nalezy docigc na zadang dtugosc. Nalezy uzywac wtasciwych nozyc do rur. Ciecie
musi byc prostopadte do osi rury. Uzywanie innych narzedzi moze spowodowac nie-
witasciwe ciecie. Ciecie nierowne spowoduje nieszczelnoSc potaczenia.

2. Kalibrowanie:

Po obcieciu nalezy dokonac wykonczenia i kalibrowania rury uzywajac kalibratorow.
Kalibrator nalezy wtozyc do rury i obracac zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara

i odwrotnie. Koniec rury nalezy sfazowac przy pomocy rozwiertaka. Pominiecie tych
czynnosci spowoduje uszkodzenie uszczelnienia ztgczki oraz nieszczelnoSc potacze-
nia.

3. Czynnosci dodatkowe:
Z wnetrza rury nalezy usungac zabrudzenia oraz wiorki materiatu.
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Montaz ztgczek skrecanych:

1. Przygotowac rure do montazu.
2. Nakretke oraz pierscien zaciskowy nalezy nasunac na rure.

3. Nasunac rure na korpus ztgczki ,do oporu”- nalezy upewnic sie ze utozenie ztgczki
jest wspotosiowe wzgledem rury. Koniec rury musi przylegac do ztgczki na catym ob-
wodzie. Utozenie skoSne spowoduje nieszczelnoSc potaczenia.

4. Dokrecic nakretke ztaczki przy uzyciu klucza. Dokrecanie nalezy wykonac wytacznie
za pomoca dwoch kluczy- dokrecajac jednym a kontrujgc drugim. W trakcie dokreca-
nia rura sie nie moze obracac. Po dokreceniu ztaczka jest trwale potaczona z rura.

5. W przypadku koniecznosci rozebrania potagczenia do ponownego montazu nalezy
uzyc nowy pierscien zaciskowy. Nalezy rowniez odcigc uzyta wczesniej koncowke
rury.

Montaz ztgczek zaciskowych:

1. Przygotowac rure do montazu.
2. Nasunac rure na korpus ztgczki ,do oporu”.

3. Sprawdzic w okienkach kontrolnych tulei czy rura jest nasunieta prawidtowo- do
konca.

4. Zaprasowac potaczenie zaciskarka wyposazona w szczeki zaciskowe typu U (pla-
stikowy pierScien musi przylegac do krawedzi szczek zaciskarki).
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> INSTRUKCJA MONTAZU SYSTEMU Pex-Al.-Pex.

Montaz ztaczek zaciskowych:

1. Przygotowac rure do montazu.
2. Nasunac rure na korpus ztgczki ,do oporu”.

3. Sprawdzic w okienkach kontrolnych tulei czy rura jest nasunieta prawidtowo- do
konca.

4. Zaprasowac potaczenie zaciskarka wyposazong w szczeki zaciskowe typu U (pla-

stikowy pierscien musi przylegac do krawedzi szczek zaciskarki).

Giecie rur wielowarstwowych PE-Xb/Al./ PE-Xb:

Giecie rur moze by wykonywane recznie oraz za pomocg sprezyny. Przy gieciu recz-
nym promien giecia nie moze by¢ mniejszy niz 5-krotnosc Srednicy zewnetrznej rury.

Nie wolno dopuscic do zatamania lub zwezenia przekroju.
Nie nalezy wykonywac giecia bezpoSrednio przy ksztattce.

Kompensacja wydtuzen termicznych:

Podczas montazu rur wielowarstwowych PE-Xb/Al./ PE-Xb nalezy brac pod uwage
wydtuzenia termiczne rur. Wspotczynnik termicznej rozszerzalnosci liniowej wynosi
0,025 mm/(mK).

Gwarancja

Rura DIAMOND PE-Xb/Al./ PE-Xb objeta jest 10- letnig gwarancja.
Pozostate elementy systemy objete sg 5- letnig gwarancja.
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P.P.H.U. Diamond Sp. z 0. o.
ul. Rakowicka 31, 31-510 Krakow
(wjazd: Al. Beliny Prazmowskiego 24-26)
serwis techniczny:
tel. +48 12 442 00 59 wewn. 17
fax. +48 12 378 35 66

e-mail: serwis@diamond.pl

www.diamond.pl
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